
Hydrauliköle auf Mineralölbasis.
Technische Mindestanforderungen.



1.   Anwendungsbereich und Zweck. 

Diese Norm enthält technische Mindestanforderungen an Hydrauliköle auf Mineralölbasis nach DIN 51524 Teil 2, Teil 3 und Linde spezifische 
Anforderungen. Sie dient als Auswahlhilfe für die Entwicklung und bei der Entscheidung über die Freigabe von Hydraulikölen, die nicht als 
Referenzöle bekannt sind. 

Anmerkung: Referenzöle im Sinne dieser Norm sind Hydrauliköle, die bei der Erprobung und Serienfreigabe von Linde-Produkten eingesetzt 
wurden. (z.B. HLP68 – Fa. Esso, Sorte Nuto H68) 

2.   Begriffe.
      
Definition nach DIN 51524 Teil 2 und Teil 3  
     
Hydrauliköl HLP 
Druckflüssigkeit aus Mineralölen mit Wirkstoffen zum Erhöhen des Korrosionsschutzes, der Alterungsbeständigkeit sowie zur Verminderung 
des Fressverschleißes im Mischreibungsgebiet.  

Hydrauliköl HVLP 
Druckflüssigkeit aus Mineralölen mit Wirkstoffen zum Erhöhen des Korrosionsschutzes, der Alterungsbeständigkeit, zur Verminderung 
des Fressverschleißes im Mischreibungsgebiet sowie zur Verbesserung des Viskositäts-Temperatur-Verhaltens.  

Kurzzeichen von Hydraulikölen nach DIN 51502:1990-08 oder DIN EN ISO 6743-4:2002-04
Beispiele:  HLP 46 nach DIN 51502 / HM 46 nach DIN EN ISO 6743-4

3.   Anforderungen und Prüfung.

Siehe nebenstehende Tabelle.
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Linde Material Handling GmbH
Linde Hydraulics
Grossostheimer Strasse 198
63741 Aschaffenburg, Germany

www.linde-hydraulics.com Linde Hydraulics
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